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ZAŁĄCZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO 

FORMULARZ OFERTOWY

………………………………………………………………………………………………………………………… 
Nazwa Wykonawcy

…………………………………………………………………………………………………………………………
Adres siedziby

…………………………………………………………………………………………………………………………
nr telefonu/nr faxu

…………………………………………………………………………………………………………………………

NIP, REGON

Przystępując do udziału w postępowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na:
ZAKUP LINII PAKUJĄCEJ
oferuję/emy realizację wykonania przedmiotu zamówienia określonego w niniejszym zapytaniu ofertowym na warunkach i zasadach w nim określonych.

FORMULARZ OFERTOWY
	ZAKRES PREDMIOTU ZAMÓWIENIA:  

	Nazwa 
	Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia o następujących parametrach, zgodnie z  poniższym opisem

	
	TAK/NIE 

(Uwaga! Należy wypełnić każde pole)
	Parametr / funkcjonalność 

(Uwaga! Wypełnienie białych pól jest obowiązkowe – należy wpisać  wartość parametru oferowanego urządzenia /funkcjonalność )

Uwaga!  Wypełnienie szarych pól nie jest obowiązkowe, można w nich wykazać wartość parematrów lub opis)

	ZAKUP LINII PAKUJĄCEJ

	Oferujemy zakup środka trwałego w postaci linii pakującej do tabliczek czekolady oraz batonów opartej na maszynie pakującej typu flowpack oraz taśmociągów szeregujących, oddzielających, przewracających oraz buforujących.
	
	

	Linia pakująca wykorzystywana będzie do pakowania tabliczek czekolady oraz batonów  dla następujących założeń:

	Czekolada 100g: wymiar 158x76 x 8mm, kierunek wyjścia produktu z linii produkcyjnej krótszą krawędzią – wymagana wydajność co najmniej 120ppm
	
	Wydajność:………..ppm

	Baton 50g: wymiar ok. 110x35x20mm, kierunek wyjścia produktu z linii produkcyjnej krótszą krawędzią  –   wymagana wydajność co najmniej 200ppm
	
	Wydajność:………..ppm

	Czekolada 235g – wymiary formy 635 x 225 x 28 mm , kierunek wyjścia produktu z linii produkcyjnej dłuższą krawędzią – wymagana wydajność co najmniej 70ppm  
	
	Wydajność:………..ppm

	Czekolada 300g – wymiary formy 635 x 225 x 28 mm, kierunek wyjścia produktu z linii produkcyjnej dłuższą krawędzią –  wymagana wydajność co najmniej 50ppm
	
	Wydajność:………..ppm

	Linia do pakowania ma składać się z poszczególnych elementów:



	1. Dwupasowy odwracasz produktu, który ma za zadanie odwrócić pełne rzędy lub podwójne rzędy do góry nogami (aby uwidocznić dodatki typu: cały orzech laskowy)
	
	

	2. Przenośnik napędzany serwomotorem, który ma za zadanie zmienić przepływ produktu z grup na pojedyncze rzędy (w zależności od formy)
	
	

	3. Przenośnik z możliwością zmiany poziomu wyjścia produktu (W zależności od potrzeb podający do maszyny pakującej lub do bypass).
	
	

	4. Kontrola sprawdzania położenia rzędów, niewłaściwe ułożenie jest odrzucane na Bypass
	
	

	5. Bypass, który ma za zadanie zmagazynować niewłaściwe rzędy lub rzędy nie odebrane do maszyny pakującej.
	
	

	6. Przenośnik odprowadzający ze stacji podającej przystosowany do synchronizacji z detektorem metalu (odrzut produktu zanieczyszczonego)
	
	

	7. Przenośnik prosty i zakręt 90 stopni zamontowany na jednym stelażu, który umożliwi zmianę przepływu produktu w zależności od wyboru operatora (ręczna zmiana) do maszyny pakującej typu flowpack lub maszyny pakującej typu zawijarka (szerszym bokiem). 
	
	

	8. Transporter prosty i łukowy
	
	

	9. Transporter prosty i łukowy
	
	

	10. Transporter prosty i łukowy
	
	

	11. Podwójny taśmociąg, który ma za zadanie zredukować do minimum odstępy między rzędami odebranymi z zakrętu doprowadzającego do maszyny pakującej typu flowpack
	
	

	12. Transporter prosty doprowadzający do maszyny pakującej typu flowpack
	
	

	13. Przenośnik poprzeczny odbierający zapakowany produktu z flowpack:
	
	

	14. Flowpack napędzany min. 4 serwonapędami, który posiada:
	
	Ilość serwonapędów:………

	· Maksymalna prędkość pakowania minimum 45 m folii/min
	
	Max prędkość:…..…m /min 

	· Stała skrzynka formująca dla jednego formatu
	
	

	· Automatyczne sterowanie
	
	

	· Przenośnik produktu napędzany serwomotorem
	
	

	· Ruchomy łańcuch z zabierakami na podajniku
	
	

	· Elementy mające kontakt z produktem ze stali nierdzewnej
	
	

	· Sterowanie kompatybilne z automatycznymi systemami podającymi
	
	

	· Uchwyt rolki materiału pakującego, z niezależnym napędem odwijania folii
	
	

	· Podwójny wałek mocowania rolki folii z całkowicie automatyczną zmianą folii bez zatrzymywania maszyny
	
	

	· Wrzeciono rolki foliowej z pneumatycznym blokowanie szpuli
	
	

	· System rolek zgrzewających: Trzy jednostronnie mocowane pary rolek zgrzewających cold hot cold oraz opcja cold hot hot napędzany poprzez serwonapęd
	
	

	· Rotacyjna szczęka zgrzewu poprzecznego, sterowana serwomotorem z automatycznym sterowaniem
	
	

	Pozostałe założenia dla linii:
	
	

	1. Styl opakowania poduszka 
	
	

	2. Zasilanie automatyczne 
	
	

	3. Możliwość pracy w dwóch systemach:

	
	

	· z folią nie nadrukowaną lub nadrukiem ciągłym: ustalona długość opakowania jest ustawiona w panelu sterowania maszyny
	
	

	· z systemem rejestracji druku: długość opakowania określona poprzez odpowiedni nadruk folii 
	
	

	4. Linia musi posiadać funkcjonalność pozwalającą wykryć „Brak produktu – brak paczki"  czyli zastosowanie rozwiązań eliminacji pustych paczek, poprzez automatyczne zatrzymanie w przypadku braku produktu przez co nie dochodzi do strat folii
	
	

	5. automatyczne przejście w oszczędny tryb zasilania linii produkcyjnej 
	
	

	6. Odsysanie powietrza z paczki - Wymiary folii:
	
	

	· Maksymalna szerokość folii: 650 mm lub lepiej 
	
	Max szerokość: ………..mm

	· Maksymalna średnica folii: 400 mm lub lepiej 
	
	Max średnica: ………..mm

	· Średnica wewnętrzna rolki folii: 76 mm lub lepiej
	
	Średnica wewnętrzna rolki: ………..mm

	7. Zastosowanie podwójnego wała mocowania roli folii z całkowicie automatyczna zmiana folii bez zatrzymywania maszyny, wykrywanie uszkodzenia folii
	
	

	8. Obsługa urządzenia odbywać się będzie przy użyciu intuicyjnego interfejs sterowania na ekranie dotykowym
	
	

	Oferowana Linia została dopasowana do powierzchni produkcyjnej Zamawiającego zgodnie z załącznikiem nr 2  - szkic (leyaut) hali
	
	

	Zakres zamówienia po stronie Wykonawcy obejmuje dostarczenie Przedmiotu Zamówienia do miejsca realizacji zamówienia oraz przeprowadzenie wszelkich czynności niezbędnych do jego uruchomienia w miejscu wykonania zamówienia (tj. w szczególności rozładunek, wszelkie inne prace związane z uruchomieniem Przedmiotu Dostawy zamówienia w miejscu wskazanym przez Zamawiającego).
	
	

	Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć wszelkie niezbędne dokumenty  (w tym dokumentację techniczną) dopuszczające w/w urządzenie do stosowania na terenie Polski z aktualnym stanem prawnym (w tym deklarację CE).
	
	

	Umowa z wybranym Wykonawcą zostanie zawarta zgodnie z prawem Polskim.
	
	


	CENA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

	Cena Netto
	Podatek Vat
	Cena brutto
	Słownie Cena Brutto

	
	
	
	


	Okres gwarancji wynosi:

(wymaganie min. 24 - miesięcznej gwarancji)
	Należy Uzupełnić – podając w miesiącach

	
	


	Czas reakcji serwisu:

(maksymalnie 48 – godz. we wszystkie dni tygodnia 24/7 dnia)  
	Należy Uzupełnić – podając w godzinach

	
	


	Termin ważności oferty wynosi:

(wymagany minimum 60 dni)
	Należy Uzupełnić – podając termin ważności oferty w dniach

	
	


	Termin wykonania przedmiotu zamówienia
(max do 28.08.2023)
	Należy uzupełnić – podając ilość miesięcy

	
	


Oświadczam/my, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i nie wnoszę/simy do niego zastrzeżeń oraz przyjmuję/emy warunki w niej zawarte.
W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowiązuję/emy się do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
Oświadczamy, że zaoferowany przez nas przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagania zamawiającego.
…………………………………………

                   
……………………..…………………………

miejscowość, data





podpis osoby/osób

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
OŚWIADCZENIE NR 1 WARUNKI UDZIAŁU

Oświadczam, że spełniam warunki udziału w postepowaniu niezbędne  do wykonania przedmiotu zamówienia, tj.:   Oprogramowanie   do wykonywania dokumentacji technicznej oraz generowania programów obróbczych bezpośrednio na nabywane maszyny , w tym:
	Lp.
	Treść
	Tak/Nie

	1.
	posiadam uprawnienia do wykonywania działalności lub czynności objętych przedmiotem zamówienia, jeżeli przepisy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień
	

	2.
	dysponuję potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia
	

	3.
	znajduję się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie przedmiotu zamówienia w tym, oświadczam, że nie toczy się wobec firmy postępowanie likwidacyjne oraz upadłościowe 
	

	4
	posiadam niezbędną wiedzę i doświadczenie do wykonania przedmiotu zamówienia w tym:

oświadczam, że w okresie ostatnich 3 lat, liczonych przed terminem składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – …………….(proszę uzupełnić) w tym okresie, wykonałem minimum 3 podobne zamówienia (zgodne co do rodzaju z przedmiotem zamówienia).  
	


Przez podobne zamówienia należy rozumieć sprzedaż i dostawę linii pakującej o wydajności co najmniej  45 m folii/min oraz z automatycznym podawaniem produktów z agregatu do flowpacka. 

	Lp.
	Zamawiający
	Przedmiot dostawy  
	Termin realizacji zamówienia (MM/RRRR)



	1.
	
	Linia pakująca o wydajności co najmniej  45 m folii/min oraz z automatycznym podawaniem produktów z agregatu do flowpacka. 
	

	2.
	
	Linia pakująca o wydajności co najmniej  45 m folii/min oraz z automatycznym podawaniem produktów z agregatu do flowpacka. 
	

	3.
	
	Linia pakująca o wydajności co najmniej  45 m folii/min oraz z automatycznym podawaniem produktów z agregatu do flowpacka. 
	


Wraz z ofertą przedkładamy skany/kopie referencji potwierdzające warunek określony w pkt 4 powyżej. 
W imieniu oferenta

…………………………………………..

Data: ………………………………..
OŚWIADCZENIE NR 2 BRAK POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH I OSOBOWYCH

Oświadczam w imieniu oferenta, że pomiędzy Chocomoco Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością (05-462  Wiązowna, ul. Turystyczna 4), a oferentem ……………………………………………………….…. (nazwa oferenta) nie istnieją powiązania kapitałowe lub osobowe.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

· posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,

· 
pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

· 
pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

"Przedsiębiorstwa powiązane", zgodnie z art. 3 ust. 3 Załącznika I do  rozporządzenia Komisji (UE) nr 651/2014, oznaczają przedsiębiorstwa, które pozostają w jednym z poniższych związków:

· przedsiębiorstwo ma większość praw głosu w innym przedsiębiorstwie  w roli udziałowca/akcjonariusza lub członka;

· przedsiębiorstwo ma prawo wyznaczyć lub odwołać większość członków organu administracyjnego, zarządzającego lub nadzorczego innego przedsiębiorstwa;

· przedsiębiorstwo ma prawo wywierać dominujący wpływ na inne  przedsiębiorstwo na podstawie umowy zawartej z tym przedsiębiorstwem lub postanowień w jego statucie lub umowie spółki;

· przedsiębiorstwo będące udziałowcem/akcjonariuszem lub członkiem  innego przedsiębiorstwa kontroluje samodzielnie, na mocy umowy z innymi  udziałowcami/akcjonariuszami lub członkami tego przedsiębiorstwa, większość praw głosu udziałowców/akcjonariuszy lub członków w tym przedsiębiorstwie

Przedsiębiorstwa, które pozostają w jednym ze związków opisanych  w akapicie pierwszym art. 3 ust. 2 Załącznika I do rozporządzenia Komisji (UE) nr 651/2014 za pośrednictwem co najmniej jednego przedsiębiorstwa, lub jednego z inwestorów, o których mowa w art. 3 ust. 2 Załącznika I do rozporządzenia Komisji (UE) nr 651/2014, również uznaje się za powiązane.

Przedsiębiorstwa pozostające w jednym z takich związków za  pośrednictwem osoby fizycznej lub grupy osób fizycznych działających wspólnie również uznaje się za przedsiębiorstwa powiązane, jeżeli  prowadzą one swoją działalność lub część działalności na tym samym  rynku właściwym lub rynkach pokrewnych.

W imieniu oferenta

…………………………………………..

Data: ………………………………..
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